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PROCESO

CONGRESO NACIONAL DEL MEDIO AMBIENTE

Dentro de las estrategias de diversificacion energeética, la produccion de biocarburantes esta
siendo iImpulsada como una de las alternativas renovables mas prometedoras frente a los Recogida, molienda y caracterizacion
productos derivados del petrdleo. Actualmente, el bioetanol se obtiene industrialmente por

PRETRATAMIENTOS

Explosidn con vapor

fermentacion a partir de materiales azucarados o amilaceos como la cana de azucar (Brasil), el

Agua caliente a presion Prehidrolisis acida | | Oxidacion alcalina

maiz (EEUU) o el grano de cereal (Espana). El desarrollo de procesos de produccion de etanol-

combustible a partir de biomasa lignocelulésica, como es el caso de los residuos agricolas,
Slurry

supone la disponibilidad de una fuente de azucares mas abundante y barata, ademas de la \Filtracién

posible solucidn de problemas medioambientales derivados de su caracter residual.
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Tiempo (min)

170 — 230

Prehidrolisis acida

H,SO, 0,5 — 2% (p/V)
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Prehidrodlisis acida

H,PO, 1 — 4% (p/V)

160 — 200
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PODA DE OLIVO tras molienda
Tamano <1 cm
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Pretratamiento

Agua caliente a presion

COMPOSICION (% en base seca)

Glucosa en
extractivos

Extractivos 5,63%

23,10%
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Lignina écido/

insoluble
16,98%

Lignina acido
soluble
1,58%

Poda de olivo pretratada con agua
caliente a presion (210 °C, 10 min)

Agente quimico

170 — 230

Temperatura (°C)

Cenizas

celulosa como
glucosa
33,96%

Xilosa

0,
Galactosa 1820

1,59%

Manosa
0,44%

Arabinosa
2,48%

Poda de olivo pretratada por oxidacion alcalina
1% H,O,, pH 11,5 (NaOH)

Tiempo (min)

Prehidrolisis acida

0,2 — 1,4% (p/p)

170 - 210

Pretratamiento con sales

metalicas

FeCl,
0,05-0,2M

120 - 160

Explosion por vapor

190 - 240

Deslignificacion

H,O, 1% (p/V)

30 45

Explosion con vapor
190 °C 5 min
Deslignificacion
1% H,0, 80°C 45 min'
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230°C 10 min
‘ 210°C 60 min
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/ Pretratamiento con FeCl, D

160°C 15min 0,2M FeCl,
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Yus = 75,4%
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Fermentacion
(C5y C6)

Glucosa

Fermentacion

Fermentacion

Molino de cuchillas
(pretratamiento fisico)

Tests de hidrdélisis enzimatica

Reactor de pretratamiento

Ywis - rendimiento de hidrolisis enzimatica expresado en base al contenido en glucosa potencialmente

extraible del residuo solido insoluble (WIS).

Ye: rendimiento de hidrdlisis enzimatica referido al contenido en glucosa potencialmente extraible de la

materia prima.

Yeon: Fendimiento de etanol (g etanol/100 g materia prima).

Yetoh -
(0,51 g etanol/ g glucosa).

Tallos de girasol tras molienda
(pretratamiento fisico )
Tamano <1 cm

Lignina acido

rendimiento de etanol, expresado como porcentaje del rendimiento tedrico de etanol

COMPOSICION (% en base seca)
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Tallos de girasol pretratados con agua caliente a presion

Explosion con vapor

180 — 230

Agua caliente a presion

180 — 230

/Explosién con vapoh

| 220 °C 5 min ]
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